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Posredni navojni spojevi
– zavrtanjske veze –



Завртањска веза
• Завртањска веза представља навојни спој остварен 
посредством завртња и навртке. 

• Изузетно, навртка може да изостане ако се 
унутрашњи навој изради у једном од делова који се 
спајају.

• Завртањску везу чине спојени делови: завртањ, 
навртка и елементи за осигурање и заптивање.

Спој помоћу завртња 1 шестострана навртка; 2 еластични прстен као 
осигурач завртња; 3 прстенасти подметач; 4 завртањ;









ПАРАМЕТРИ НАВОЈА
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a) Метрички навој
b) Фини метрички навој
c) Withworth-ов цевни навој
d) Трапезни навој
e) Коси или пластични навој
f) Обли навој















Материјал за 
израду навојних делова

• Материјал за израду завртњева и навртки је 
конструктиван челик и челик за побољшање.

• Према ISO898, односно EN20898, ознаке материјала 
за израду завртњева састоје се од два броја 
међусобно одвојена тачком.

• На пример, класа чврстоће 5.6 
• Први број помножен са 100 је показатељ затезне 
чврстоће материјала Rm=5 · 100=500 (N/mm2). 

• Други број је показатељ границе течења материјала 
и представља десетоструки производ првог и другог 
броја  10 · 5 · 6 = 300 = Rp0,2(N/mm2). 



• Ознака материјала за израду завртњева од 
нерђајућег челика и челика отпорног на киселине 
састоји се од слова и три бројна знака. Словна 
ознака показује:

• А – аустенит, M – мартензит, и F – феритни чалик.
• Први број означава тип легуре, а друга два 
помножени са 10 дају затезну чврстоћу. На пример:

• A2 -70, Rm = 70 · 10 = 700 (N/mm2).
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Завртањску везу чине завртањ, навртка и делови који
се везују. Према начину остваривања разликују се:

• Непритегнуте завртањске везе (а), код којих је завртањ пре 
деловања спољашње радне силе неоптерећен, односно није 
претходно притегнут. Непритегнуте завртањске везе ретко се 
у пракси примењују, на пример код затега.

• Претходно притегнуте завртањске везе (б), код којих је 
веза пре деловања радне силе Fr већ оптерећена силом FP, 
дакле претходно притегнута. Ове везе се најчешће примењују 
у пракси.







































Радно оптерећење се преноси преко навојног дела 
завртња везе

















Нежељено напрезање на смицање стабла завртња ! 

Уколико постоји опасност од померања конструкционих 
делова, онда се померање може спречити помоћу 

подесивог завртња (једно од решења)

Конструктивне мере против напрезања на смицање 
код споја оствареног помоћу завртња:
а) подесиви завртањ;                     б) стезна чаура



Наслон за главу завртња мора бити под правим углом у
односу на уздужну осу завртња. Уколико то није случај,
онда се стабло завртња напреже на савијање. Долази
до суперпозиције напрезања на истезање и напрезања
на савијање која могу довести до ломљења стабла
завртња.

Напрезање на 
савијање завртња 
када навртка 
належе укосо



• Из тог разлога се површине наслањања морају увек 
пажљиво припремити како би стајале под правим 
углом у односу на отвор. Уколико то није могуће, 
онда се неодговарајући угао мора изједначити 
(компензирати) косим прстенастим подметачем.

Изједначавање косе 
површине наслањања 
помоћу косог 
престенастог 
подметача



Сигурносни елеменати за завртњеве у 
зависности од врсте споја два елемента












